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Drehen « Frasen « Lasern




Unsere Kunden profitieren von uns

Als Partner unserer Kunden ubernehmen wir
Produkte und Leistungen, die nicht zu deren
Kernkompetenzen gehodren. Sie verfigen durch
uns Uber die besten Werkzeugmaschinen, ohne
sich mit deren Investitions- und Auslastungs-
problemen befassen zu missen. Eine sichere
Kostenbasis, sowie die Moglichkeit einer flexiblen
Reaktion auf Nachfrageveranderungen bedeutet
eine Risikominderung auf breiter Ebene.

Das Leistungsangebot

+ Bearbeitung von Kundenteilen
(Lohnbearbeitung).

« Teilefertigung inkl. Materialbeschaffung und
Untervergabe von Fremdleistungen

+ Konstruktionsoptimierung in Hinblick auf
Fertigungskosten.

* Baugruppenfertigung mit Eigen- und
Fremdteilen inkl. Disposition, Logistik und
Endprifung.

Produktpalette

Drehen:

Hochwertige Drehteile fertigen wir auf unseren
BENZINGER-CNC Prazisions-Drehmaschinen der
TNI-B2, B6 und TNC Baureihen oder STAR-ECAS
CNC-Langdrehautomaten.

Zeitverdeckte Ruckseitenbearbeitung, beidseiti-
gen C-Achsen, angetriebenen Werkzeugen,
Mandelflachenbearbeitungen, Bohrungen auBer
Mitte oder auch schrage Bohrungen garantieren
hochste Form- und Lagetoleranzen in klrzesten
Fertigungszeiten.

Durchmesserbereich: imm - 42 mm
Lange: max. 300 mm

FertigungslosgroBen: ab 1 Stick




Frasen:

Frasteile fertigen wir auf MAHO Frasmaschinen der
Typen MH 400E2, 600E2 und 800E2. Uber CAD-
CAM Datentransfer gelangen Kundenkonstruk-
tionsdaten zu uns und werden aufbereitet, damit
in kiirzester Zeit komplexe CNC-Programme in
jeder Maschine eingelesen werden konnen. So
werden komplizierte Werkstiicke vor allem ab Los-
groBe eins hergestelit.

Maximaler Arbeitsbereich: X 800 mm
Y 500 mm
Z 550 mm
Lasern:

Im Bereich der thermischen Verbindungs-Trenn-
Technik verfliigen wir Uber zwei HAAS 304P Laser,
die mit 6-Achsen CNC-gesteuerten Bearbeitungs-
maschinen zusammenwirken. Diese Anlagen kon-
nen raumlich verlaufende SchweiBnahte oder
Trennschnitte in hoher gleichmaBiger Qualitat be-
arbeiten.
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Um unser Unternehmen den Erfordernissen des Marktes anzupassen, wurde
eine prozessorientierte Organisationsform geschaffen. Das Qualitdtsmanage-
ment-System wurde nach der internationalen Norm ISO 9001:2000 ausgerich-

Jorgen Servay
T tet und jedem Mitarbeiter ein HochstmaB an Eigenverantwortung erteilt.
I Beste Voraussetzungen fur Qualitat
L e » Volle Unterstitzung bei der Losung Ihrer technischen Probleme.

S » Zuverlassigkeit und Beratung von Anfang an.
und anspruchsvolle technische Ausstattung

A 59
bt 05 - « Qualifizierte Mitarbeiter

als Voraussetzung fur gleichbleibend hohe Qualitdt sind unternehmerische
Schwerpunkte unseres Betriebs.

« Unser Erfolg sind langjdhrige, zufriedene Kunden in den Bereichen Medizintechnik, Dentaltechnik,
Automobilindustrie, Hochfrequenztechnik, Lichtleitertechnik, Schreibgerate und Schmuckindustrie.
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Jargen Servay CNC-Technik Obere Klinge 21 75245 Neulingen-Bauschlott Tel. 0 72 37 - 48 02 12
Fax 0 72 37 - 48 02 14 info@juergenservay.de www.juergenservay.de




